LISTA DE PECAS

DIN 7168
PARA TOL. NAO
ESPECIFICADAS
N° DESENHO

iZ/

VV | VWV | VWV

QCS/

RUGOSIDADE DE SUPERFICIES

até 2000
+0,5
+1.2

acima de 1000
+3,0

até 1000
+0,3
+0,8
+2,0

acima de 400

0,2
+0,5
+1,2

até 400

acima de 120

+0,15

acima de 30
até 120
+0,3
+0,8

acima de 6
até 30
+0,1
+0,2
+0,5

acima de 3
até 6
+0,05

0,1
0,2

de 0,5 até 3
+ 0,05
+0,1
+0,15

POS. QUANT. DENOMINACAO DIMENSAO MATERIAL / NORMA / DESENHO
SAE 1045
3 B-B “ “ “
o
o 0,3x45’
— .
TRATAMENTO TERMICO:

19

+0,018
@15 “5'000

+0,028
@19 {0015

OBS:USAR GRAU DE PRECISAO FINA

-TEMPERAR POR INDUGCAO E REVENIR
-DUREZA: 36 A 59 HRC
-PROFUNDIDADE DA TEMPERA: 1 A 1,5mm

gTRENSURB

EMPRESA DE TRENS URBANOS DE PORTO ALEGRE S.A
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COD. SEMAT

PROCESSO DE NACIONALIZAGAO

PN: 0306016

SISTEMA

TREM UNIDADE ELETRICA

LABORATORIO / ANALISE TECNICA / DATA

CONIUNTO TU-MRM-4374 / POS. 2

SUB-CONJUNTO

DENOMINACAO:

BUCHA

GRAU DE

PRECISAO
FINA
MEDIA

GROSSA

ARQUIVO: ESCALA: u.o:

3:1 GEMAN / NUNAC

Ne°:

TU-MRM-4547-01

idw|




