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OBS: USAR  GRAU  PRECISÃO  FINA

DESENHISTA

TIAGO

14/ 11/ 12 ALTERADO AS COTAS DA SEÇÃO B-B01 TIAGO LUÍS
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02 ALTERADO TOLERÂNCIA DA MEDIDA 25 DO DETALHE B
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FOFO GG25

LISTA  DE  PEÇAS

POS. QUANT. DENOMINAÇÃO DIMENSÕES MATERIAL / NORMA / DESENHO

F

E

C

C

B

B

D D

B

A A

13
0

60n

50n

40
n

R
92,9

3
n

 (
8x

) 0,
5x

45
°

1x
45

°

75
°

0,
2x

45
°

n3 (X8)

61,9n

15°
11°

10
6,

5

3
n

 (4X
 )

(                       )

8

10
2,

3

15
°

45° (X8)

+0
,0

30
0

4

26

21

15

12

8

5

60,33

4,8
4,8 1,30

26
,5

n

25
- 0

,0
00

0,
00

7
+

n
 

30

20

+0
-0,01

26

FERRO FUNDIDO GG25:

C Si Mn P (máx.) S (máx.)
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                         OBS: O FORNECEDOR DEVERÁ ENVIAR CERTIFICADO DE COMPOSIÇÃO QUÍMICA
 DO MATERIAL, EMITIDO PELA EMPRESA DE FUNDIÇÃO.
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