LISTA DE MATERIAIS

DIN 7168

PARA TOL. NAO
N°DESENHO

ESPECIFICADAS

VV | VWV | VWV

RUGOSIDADE DE SUPERFICIES

3,0

+0,5

até 2000
+1,2

acima de 1000

0,3
0,8

até 1000
+2,0

acima de 400

acima de 120
até 400
+0,2
+0,5
+1,2

acima de 30
até 120
+0,15
0,3
0,8

acima de 6
até 30
+0,1

+0,05
+0,1
+0,2

acima de 3
até 6

de05até 3
+0,05
+0,1
+0,15

POS. QUANT. DENOMINACAO DIMENSAO MATERIAL / NORMA / DESENHO
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OBS:USAR GRAU DE PRECISAO MEDIA

APOS SOLDAR REMOVER EXCESSO DE SOLDA

16/02/12

L.SCHERER| M.LEAO LUiS

REV. EMISSAO

DESCRIGAO

DESENHISTA | CONFERENCIA| APROVADO

TRENSURB

EMPRESAﬁ TRENS URBANOS DE PORTO ALEGRE S.A

PART NUMBER MANUAL / PAG.

COD. SEMAT

PN: 1106013

PROCESSO DE NACIONALIZAGAO

SISTEMA

TREM UNIDADE ELETRICA

LABORATORIO / ANALISE TECNICA / DATA

CONJUNTO TU-MRM-3171 / POS. 03

SUB-CONJUNTO

DENOMINAGAO:

ASSENTO DA PLACA INFERIOR

GRAU DE

PRECISAO
FINA
MEDIA
GROSSA

U.0:

1:3 GEMAN / NUNAC

N°: TU-MRM-41606
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