VI. ARMAZENAGEM

1. ARMAZENAGEM DE PECAS DE BORRACHA (DIAFRAGMA DE BORRACHA,
ASSENTO DE BORRACHA DO ASSENTO SUPERIOR E ANEL EM "O")

(1)

(2)

Os produtos sao empacotados em caixas de papelao para

nao deformarem, e armazenado em um quarto escuro e

IETEALD)

O tempo de armazenagem & de 3 anos desde a fabrica-
cao. Se produtos armazenados acima de 3 anos sao

usados, faca-os ap0s confirmar o gue se segue.

(a) ApOs a montagem sob Clausulas 1 e 2, @apiitullco N2y,
a mola pneumatica com altura de 150 mm e pressao
interna de 7 BAR, deve ser deixado em repouso

por uma hora.

(b) A gqueda da pressao interna deve ser abaixo de
0,2 BAR

(c) A superficie da borracha deve satisfazer a norma
do' Capitulo 4.

(d) Nao deve haver nenhuma deformagao em qualquer

das pecas.

2. CONSERVACAO DE PECAS DE METAL (ASSENTO INFERIOR)

(1)

(2)

Os produtos sao empacotados em caixas de papelao
corrugados que nao os force prejudicando-os, e arma-

zenar empilhando-os em menos do que 3 camadas.

O tempo de armazenagem & de 3 anos desde a fabricacao.
Se os produtos armazenados mais de 3 anos sao usados,

faga-os apds confirmar o que se segue.

(a) Nenhuma danificacao e empenamento de qualquer

peca incorreta para usar.
(b) Nenhuma fenda nas pecgas soldadas.

(c) Nenhuma gueda na qualidade de pintura e nenhuma

corrosao de metal.
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I. GENERALIDADES

DIMENSOES DA MOLA  PNEUMATICA

Diam. efetivo $600 o3

N9 PECAS PCS/TRUQUE OBSERVACOES
1L DIAFRAGMA DE BORRACHA 4

2 ASSENTO SUPERIOR 4

3 ASSENTO INFERIOR 4

4 ASSENTO DE BORRACHA 4

5 ANEL EM "O" 8 JISB2401 (P44)
6 ANEL EM "OV 4 JISB2401(P100)
7 | ORIFICIO 4 $19

GENERALIDADES DA MOLA PNEUMATICA

(1) Deslocamento maximo

Vertical

Lateral

(2) Pressao maxima recomendada em servico

+30
-42

+40

Cerca de 5 bar

—gAs




IT. MONTAGEM E DESMONTAGEM

1. MONTAGEM

(1) Um diafragma de borracha & fixado no assento superior.

\
| L
~
y

1) O assento inferior fixado no assento de borracha

& colocado horizontalmente.

2) A parte vedada do diafragma de borracha deve ser

uniformemente montada no assento inferior..

3) A vara de madeira dura que foi moldada em um
formato com uma extremidade de cerca de 30 mm
de largura e 5 mm de espessura deve ser colocada

e golpeada com uma marreta.

-

Notas: (a) A base plana, sob o assento inferior, &
colocada para que a referida fixagao nao

provoque rangido.

(b) A lubrificagao nao & aplicada a parte

vedada.

(2) Fixagao da parte vedada do assento superior.

[ 1
NN IR NN ]

210~220 mm
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(a) O assento superior virado de cabega para baixo

€ colocado na armagdo, para a montagem.

(b) Manter o diafragma de borracha estirado, com a
parte vedada do diafragma de borracha e a vedacgao
do assento superior, sendo que a circunferéncia

total deve ser fixada uniformemente.

(c) A pressao interna deve ser aumentada gradualmente
até atingir 3 BAR. E necessirio verificar que a

porcao marcada com asterisco (*), seja alcancada.

Notas : (a) A altura da armagao para montagem deve
ter de altura de 210 & 220 mm.

(b) Um pouco de agua para lubrificante é

aplicada a vedacgao.

(c) E necessario verificar que a vedacao do
assento superior tenha sido fixada uni-
formemente. Se a vedacao nao for ‘fixada

parcialmente, & facil remove-la.

(d) Use os suportes planos do assento superior
e o assento inferior cujos diametros sejam

maiores que os respectivos assentos.
(e) O anel em "O" deve ser fixado.

2. DESMONTAGEM

(1) A vedagao do assento inferior deve ser removida.
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A pressao interna deve ser de 0,1 ~ 0,2 BAR. Forcando-
se a vedagao do assento inferior até o ponto exato,
através de uma vareta de madeira dura com extremidades

lisas, o mesmo serd facilmente removida.

Notas: Se a pressao interna for vedada em 0,5 ~ 0,7
BAR, mesmo que o diafragma de borracha nao for
forcado com uma vareta o selo sera automatica-
mente removido, acompanhado de um som explosivo
semelhante a "PON", porém, como este procedi-
mento, €& perigoso, a vedacao deve ser retirada

da maneira indicada anteriormente.

(2) A vedacao do assento superior deve ser removida.

O gabarito cruciforme, cuja dimensao &€ de 30mm maior
que o diametro interno do diafragma de borracha, deve
ser inserido. O gabarito é puxado para fora, usando-

se um macaco a pressao do 0leo e empurrando o centro

do mesmo.

Notas: 1Isto & tao facil de fazer que nao necessita

trabalhar com a manivela do macaco.

i
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OUTRAS NOTAS:

(1)

(2)

ApOs a montagem, a pressao interna é alimentada até

a vedagao secar e adaptar-se.

Quando a pressao interna for 0 BAR, o assento superior
nao deve ser levantado. Isso porque, devido a facili-
dade de remover a vedagao, a pressao interna & nega-

tiva.

As pecas de metal nao caem, pois sao feitas de alumi-

IDIL(E)s
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III. METODOS DE INSPECAO

INSPECAO DE VAZAMENTO DE AR

(1)
(2)

(£35)
(4)

(5)

(7)

Os manometros sao fixados em cada reservatdorio de ar.

O pino da haste de controle da altura da Valvula de

Nivelamento & removido.
A pressao interna do reservatdorio deve ser de 5 BAR.

Apos manter tal condigao por 3 minutos, se a diminui-
cao de pressao for menor que 0,2 BAR, esta mola pneu-

matica esta dentro da norma.

Se o mesmo naoc ocorrer, o vazamento de ar de cada
parafuso da canalizagao de ar deve ser verificado com

o uso de agua com sabao.

Se nao for possivel atingir a norma, o diafragma de

borracha dever substituido.

Quando os carros sao colocados na entrada de carros,
desligue a fonte de energia dos mesmos. Na manha
seguinte, se a pressao interna permanecer na mola
pneumatica, nao hd necessidade de efetuar a inspegao

citada anteriormente.

A mola pneumatica deve ser inspecionada depois de 3
anos de uso, e apOs isso, deve ser inspecionada na

inspecao geral de carros, a cada 1,5 anos.

INSPECOES VISUAIS

Devem ser inspecionadas a altura da mola pneumatica, a

apareéncia externa do diafragma de borracha, ou quaisquer

outros itens de inspecgao estabelecidos. Lidar com

a mola pneumatica segundo a norma de Substituicao.

g



INSPECOES DIARIAS

(1)

(2)

(3)

Na garagem, efetuar a inspegéo visual da aparencia

externa do diafragama de borracha.

Na garagem, inspecionar a existencia de vazamento

de ar verificando a presenca de um som sibilante ca-

racteristico de vazamento ("SHUU").

Se nao houver nada de anormal na mola pneumatica,

lidar com a mesma, segundo os itens 1 e 2.
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IV. PRECAUCOES NA OPERACAO

(1) Os foles de borracha da MOLA PNEUMATICA nao, devem ser
usados quando a temperatura ambiente for maior gque 60°C.
Durante a operagao, se a temperatura exceder de 60°C, e
os foles de borracha permanecerem em operagéo, a vida

util sera notavelmente reduzida.

(2) Se a soldagem ou o corte a gas for executado, deve ser
usada uma cobertura ao redor da MOLA PNEUMATICA, pois O
fole de borracha é facilmente avariado por aquecimento,
ozonio, etc., ou limalhas de ferro podem aderir durante
o corte a gaz. Sao necessarias precaugoes especiais,
para proteger os foles de borracha, contra os agentes

acima indicados.

(3) Certificar-se de que nao haja suprimento de 6leo em
gquantidade excessiva para que o 0leo nao adira nos foles

de borracha.

Se o 0leo aderir nos foles de borracha por engano, limpa-

los com um pano de algodao.
(4) Resisténcia quimica dos foles de borracha

A lista a segquir contém matérias quimicas usaveis e nao
usaveis. Para outras matérias quimicas, uma investigagao

deve ser efetuada, para julgar se podem ser usadas.
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Substancias quimicas usaveis

Substancias quimicas nao usaveis

Freon, Acido Acético (30%)

Alcool etilico e metilico

Graxa (agregacao em tempo
curto)

Acido Cloridrico (307 em temp.
normal)

Acido Sulfurico (50% em temp.
normal)

Kcido gitrico (107 em menos
que 70°C)

Amonio (em temp. normal)

Soda Caustica (507 em temp.
normal)

Cromato de Sodio.

Benzol, Tetracloreto de Carbono

Acetona, Nitrobenzeno

Acetato de Amila, Cloroformio

Acido
acima

Acido
temp.

Acido

Acido
acima

cloridrico (Concentrado
de 70°C)

Sulfurico (Concentrado em
normal)

Nitrico (70% em temp. normal)

fluoridrico. (487 em temp.
de 707€)

o




Vi SNSUB ST ERENG

1. DIAFRAGMA

Defeitos Explanacoes e julgamentos para substituigao

Separagﬁo Separagao do extrato -entre a borracha (especialmente

o extrato da borracha externa) e fio de fibra.

—— Esse defeito acontece no estagio inicial em uso e
a superficie aumenta comparativamente a uma faixa
ampla, semelhante a hernia. Em caso de usa-la ainda
mais, a superficie da borracha elevada e dividida,
como se fosse cortada com uma faca. Porem, o vaza-—

mento de ar € pequeno.
(Julgamento)

1) Quando o fio estiver descoberto, deve ser substi-
tuido. A

2) Quando a separagao torna-se 30 x 20 mm e acima,
deve ser substituido, mesmo se a separagao acon-
tecer somente na cuticula e o fio estiver bem

protegido.

Fenda A fenda aguda comparativa e semelhante a escala, que
ocorre na direcao cicunferencial, proxima a area de
contato da borracha (especialmente no estrato de
borracha externa) com o assento superior ou o assento

de borracha.

—— No estagio inicial, estas sao as fendas de cabelos
separadas, e depois disso, estas tornam—se de separa-

cao continua.
(Julgamento)

1) Quando o fio estiver descoberto, deve ser substi-

tuido.

2) Quando a profundidade da fenda atingir acima de

1,5 mm deve se substituido.

3) Quando a profundidade da fenda for abaixo de 1,5 mm

pode ser usado, mesmo se o comprimento da fenda

atingir o circulo total.

—23c



Defeitos

Explanagao e julgamentos para substituicao

Fenda

Fenda separada que ocorre em direcao circular, pro-
xima a base pequena (lado do assento de borracha) de
borracha (especialmente no estrato de borracha interna),
e a fenda que ocorre na diregao meridiana no estrato

de borracha externa.

—-— Estas ocorrem nas porcoes de espessura nao uniforme

e porgoes sobrepostas de borracha.
(Julgamento)

1) Quando o fio estiver descoberto, deve ser substi-

tuido.

2) Quando a profundidade da fenda tornar—se acima de

1,5 mm deve ser substituido.

3) Quando o comprimento da fenda tornar-se acima de

50 mm, a pega deve ser substituida.

Desgaste

Desgaste que resulta do atrito entre o estrato de
borracha externa do diafragma e o assento de borracha

do assento superior.
(Julgamento)

1) Quando o fio estiver descoberto, deve ser substi-

tuido.

Dano externo

Dano e desgaste que ocorre no estrato de borracha
externa como resultado de entrada e/ou atrito com

substancias estranhas.
(Julgamento)

Identico a um dos casos de fenda.

Vazamento

de ar

Vazamento de ar que ocorre em servigo.
(Julgamento)

Deve ser substituido. Porem, se ocorrer vazamento
de ar na montagem, executar a inspecao determinada,

separadamente.

L
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ASSENTO SUPERIOR E DE BORRACHA

Defeitos

EXpianagBes e julgamentos para substituicao

Separagao na

A separacao na area de contato entre as pecas meta-

area de licas e de borracha.
contato
(Julgamento)
1) Quando a separacao atingir valor acima de 100 mm
em comprimento, deve ser substituido.
2) 100 mm abaixo em comprimento deve ser consertado
com adesivos do tipo "cyano aesylates"
Desgaste Desgaste que ocorre na area de contato com o diafrag-
ma.
(Julgamento)
Quando a borracha se desgastar parcialmente de 1,5 mm
em profundidade, deve ser substituida.
Fenda Desgaste que ocorre mna porgao polida do material.

(Julgamento)

Quando a fenda atingir valor acima de 50 mm em
comprimento e acima de 3 mm em profundidade ou

acima de 5 mm em largura, deve ser substituido.
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